mt. a 2: B 65 D 31/00 

BUNDESREPUBLIK OEUTSCHLAND 



DEUTSCHES ^SWWS^ PATENTAMT 




CM 
§- 

Q 



® Offenlegungsschrift 2614899 

Aktenzelchen: 
Anmeldetag: 



P 26 14 899.2 
7. 4.76 



Offenlegungstag: 20. 10. 77 



@ Unionsprioritat: 

® ® ® — 

@ Bezeichnung: Beutel aus Kunststoffolie 

© Anmelden p + s Sperialmaschmenfabrik GmbH. 7171 Michelbach 

@ Erfinder: Pfizenmaier, Walter, 71 70 Schwa bisch Hall 



• 10.77 709842/176 8/70 



- *e - 



2614899 



P a t e n t a n s p r ii c h e s 



Beutel aus Kunststoffolie fOr automatische Oder halb- 
automatische Verpackung von Waren, wie z. B. BrBtchen, 
bei denen der Beutel luft- und/oder wasserdampfdurch- 
lassig sein mufl, und daher mit Durchbrechungen versehen 
ist, dadurch gekennzeichnet, dafl bestimmte Zonen des 
Beutels, die besonderen mechanlschen Belastungen aus- 
gesetzt sind, wie z. B. Schweiflnahte, Perforationen, 
Lochungen u. dgl., keine Durchbrechungen aufweisen. 



2. Beutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ins- 
besondere bei Seitenfaltenbeuteln (10) mit einer SchweiB- 
naht (16) am unteren Ende und einem Raffberelch (22) 
am oberen Ende und bei Bodenfaltenbeuteln (24) mit seit- 
lichen SchweiBnahten (34 f 36) und einer Lasche (18) am 
oberen Ende des Beutels eine den Raffbereich (22) oder 
die Lasche (18) umfassende und noch um ein Stttck (23) 
darllber hinausreichende Zone keine Durchbrechungen (17 , 18) 
aufweist. 

Beutel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB auch 
die untere SchweiBnaht (16) bzw. Bodenfalte (32) sowie 
ein daran anschlieBender paralleler Streifen (25) keine 
Durchbrechungen (17, 18) aufweist (Fig. 1a, 1c). 

Beutel nach Anspruch 1, 2 oder 3 r dadurch gekennzeichnet, 
daB - ggf . zusatzlich zu den in Anspruch 2 oder 3 genannten 
Zonen - jeweils parallel zu den SeitenwSnden (14; 36) 
des Beutels liegende und diese umfassende Zonen (27, 29) 
keine Durchbrechungen (17, 19) aufweisen (Fig. 1e, 1f ) . 

Beutel nach Anspruch 2, 3, 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl Durchbrtlche (17, 19) auf beiden Seiten des Beutels 
vorgesehen sind. 
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Beutel nach Anspruch 2, 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
Durchbruche (17, 19) nur auf elner Seite des Beutels 
vorgesehen sind. 



Beutel nach einem der vorhergehenden Ansprttche 1 - 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Durchbruche in Form von 
(z. B. runden) Ausstanzungen (19) vorliegen (Pig. 2b), 

Beutel nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ausstanzungen reihenweise gegeneinander versetzt sind. 

Beutel nach Anspriichen 1-6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchbriiche waagerecht oder senkrecht verlauf ende 
Reihen von hinter^.inander angeordneten kurzen Einschnitten 
(17) sind (Pig. 2a). 



Beutel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Einschnitte (17) der einen Reihe gegentiber den Einschnitten 
(17) der nachsten Reihe versetzt sind. 

Beutel nach einem der vorhergehenden Ansprttche 1-10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lasche (18) eine Perfora- 
tion (38) aufweist, die ein AbreiBen des Beutels (24, 
26) von einem Vorrat von mit ihren Laschenenden zu einem 
Stapel zusammengehefteten Beuteln ermSglicht. 

Beutel nach einem der vorhergehenden Ansprttche 1 - 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lasche (18) oder das 
obere Beutelende ein oder mehrere, vorzugsweise zwei 
im Abstand nebeneinanderliegende L8cher (20) aufweist, 
die ein Abziehen des Beutels von einem auf einer der 
Anzahl der LScher entsprechenden Anzahl von Haken auf- 
gesteckten Vorrat von Beuteln erm8glicht. 

Beutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bel 
Schlauchbeuteln (Fig. 3a) , die an einem oder beiden Enden 
verschweiBt und/oder mit ClipverschluB o. dgl. verschlossen 



709842/0176 



26U899 

J* 

sind, zwischen Schweifinaht (42) und Bereich (L) mit Durch- 
brechungen jeweils ein Streifen (23, 25) vorgesehen 1st, 
derfrei von Durchbrechungen 1st (Fig. 3a, 3b). 
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Beutel aus Kunststoffolle 



Die Erf indung betrifft elnen Beutel aus Kunststoffolle ftir 
automatische Oder halbautomatlsche Verpackung von War en , wie 
z. B. Brotchen, be± denen der Beutel luft- und/oder wasser- 
dampfdurchlMssig sein mufl und daher mit Durchbrechungen ver- 
sehen 1st. 

Bestimmte Waren, wie z. B. Brdtchen, mttssen so verpackt werden, 
daB die Verpackung ftir Luft und/oder Wasserdampf durchlassig 
1st, da anderenfalls das verpackte Gut r z. B. die BrStchen, 
an Knusprigkeit verlieren oder in sonstiger Hinsicht ihre 
Eigenschaften verSndern. Brotchen werden aus diesem Grunde 
meist in Papiertuten verpackt, die ausreichend luft- und wasser- 
dampf durchlassig sind. Nachteilig bei Papiertiiten ist es jedoch, 
daB sie fur automatische oder auch halbautomatlsche Verpackung 
nicht geeignet sind, da sie vom Material her einerseits zu 
ungleichmaBig, andererseits zu wenig stabil sind. 

Es ist auch bekannt, zur Verpackung von War en Beutel aus Kunst- 
stoffolle zu verwenden, die mit Durchbrechungen versehen ist, vim 
diese Beutel luft- oder wasserdampfdurchlassig zu machen. 
Der Vorteil derartiger Kunststof fbeutel gegenUber den Papier- 
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beuteln liegt im wesentlichen darin, dafl sie auch auf auto- 
matischen oder halbautomatischen Verpackungsmaschlnen verwendet 
warden kflnnen. Gegenliber Papiertaten sind sie auch haltbarer 
und wasserfest. 

Bisher war es iiblich, in den Fallen, in denen die Kunststoff- 
beutel mit Durchbrechungen zu versehen war en, diese gleich- 
maflig iiber die gesamte Beuteloberf lMche zu verteilen. Meist 
geschah es dadurch, daB zur Herstellung der Beutel bereits 
gleichnuiflig durchbrochenes Kunststof folienmaterial verwendet 
wurde. Die Durchbrechungen wurden entweder In Form von Lochungen 
mit im wesentlichen rundem Querschnltt oder durch Schlitzungen 
vorgenommen, bei denen zwar kein Material aus der Kunststof f- 
folie herausgenommen wird, jedoch durch das Auseinanderziehen 
des Kunststoffolienmaterials beim Fiillen eine netzartige Struktur 
entsteht, wodurch der Beutel luft- und wasserdampf durchlMssig 
wird. Die Grofle der Lochungen bzw. die LSnge der Schlitze 
hangen vom jeweiligen Verwendungszweck ab, sie dtirfen im all- 
gemeinen nicht so groB gemacht werden, daB die Gefahr einer 
Beruhrung der innerhalb des Beutels befindlichen Ware durch 
eine auBen an dem Beutel angreifende Person moglich ist r anderer- 
seits miissen diese Durchbrechungen aber auch so groB sein, 
daB sie durch Stanzen oder Schneiden erzeugt werden kdnnen 
und auBerdem einen ausreichenden .Durchtritt von Luft und Wasser- 
dampf ermoglichen. Ein ubliches Mafl ftir den Durchmesser eines 
Loches 1st z. B. 2 mm, wahrend die Schlitze in der GroBenordnung 
von 1 - 5 mm liegen. Je nach Folienstarke und Belastung k5nnen 
aber auch andere MaBe zweckmaBig sein. 

Derartige bekannte aus Kunststoffolie bestehende und in der 
gesamten Flache durchbrochene Beutel weisen gegeniiber den 
Papierbeuteln viele Vor telle auf: sie sind auf Verpackungs- 
maschlnen verarbeitbar, sind mechanisch starker belastbar, 
wasserfest und wesantlich billiger. Allerdings hat sich heraus- 
gestellt, daB in bestimmten Fallen die Durchbrechungen zu 
Storungen iiihren konnen, insbesonderc ist dies an Schv/uiBnahten 
der Fall, wo zum einen die Durchbrechungen den SchweiBvorgang 
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selbst erschweren, zum anderen aber die Gefahr besteht, dafl 
durch die Durchbrechungen sich die SchweiBnaht beim Fallen 
des Beutels wieder lost. 

Ein zweiter Nachteil der bekannten Beutel liegt darin, daB 
bei Benutzung von Verpackungsmaschinen die Gefahr gegeben 
ist, daB sich die Beutel an Maschinenvorsprtingen mit ihren 
Durchbrtichen verhaken und zerrissen werden. Bei Benutzung 
von Schlauchbeutelverpackungsmaschinen treten zudem Schwierig- 
keiten dadurch auf , daB sich das durchbrochene Folienmaterial 
beim ttbergleiten der Formschulter dort verhakt und beschadigt 
wird. 

Eine weitere Schwierigkeit tritt dann auf , wenn die Beutel 
durch einen ClipverschluB nach dem Fullen verschlossen werden 
sollen, well wahrend des Raf fvorganges die Durchbrechungen 
ebenfalls zu Storungen ftthren konnen. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist es, einen Beutel der 
eingangs genannten Art zu schaffen, der die oben genannten 
Schwierigkeiten nicht zeigt und insbesondere einf acher und 
sicherer verschweiflt werden kann, sich nicht an Teilen der 
Verpackungsmaschine verhakt und sich im Bedarf sfall leichter 
zusammenraffen 13Bt. 

Erfindungsgemafl wird die Aufgabe dadurch gelGst, daB bestimmte 
Zonen des Beutels, die besonderen mechanischen Belastungen aus- 
gesetzt sind, wie z. B. SchweiBnahte, Perforationen, Lochungen 
u. dgl., keine Durchbrechungen aufweisen. 

Dadurch wird es mdglich, kritische Bereiche auszusparen, wie 
beispielsweise SchweiBnahte, Perforationszonen f Raff bereiche 
oder Bereiche, die Qber besonders scharfkantige Telle einer 
Verpackungsmaschine (z. B. Formschulter) gezogen werden mussen. 

Die Unteranspruche lehren besonders vorteilhaf te Anordnungen 
der Durchbrechungen, die je nach Beutelart unterschiedlich 
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sein kann. Die Durchbrechungen werden normalerweise auf beiden 
Seiten des Beutels vorhanden sein, jedoch kann es u. U. giinstig 
sein, nur eine Seite mit den Durchbrechungen zu versehen, 
z. B. dann, wenn die andere Seite zu Kennzeichnungszwecken 
eine undurchbrochene FlMche bilden mufl. 

Die DurchbrUche kSnnen aus z. B. runden Ausstanzungen bestehen 
oder aus senkrecht oder waagerecht verlaufenden Reihen von 
hintereinander angeordneten kurzen Einschnitten oder Schlitzen. 
ZweckmMfiigerweise werden diese Schlitze reihenweise gegenein- 
ander versetzt angeordnet, so daB sich bei einem Auseinander- 
ziehen des Beutels beim Flillen eine netzartige Struktur ergibt» 
Eine gleiche versetzte Anordnung kann auch bei den Ausstanzungen 
zweckmaBig sein. 

Da die Beutel vorzugsweise fiir halbautomatische oder voll- 
automatische Verpackung geeignet sein sollen, sind sie z. B. 
am oberen Ende an einer Lasche mit einer Perforation versehen, 
die ein AbreiBen des Beutels aus einem Stapel von Beuteln 
ermdglicht, die mit ihren Laschen an einer Vorratsstelle zu- 
saimnengepreBt oder miteinander verheftet sind. 

Eine andere Moglichkeit besteht darin, in der Lasche ein oder 
auch mehrere, vorzugsweise zwei Ldcher vorzusehen, so dafi 
ein Vorrat von Beuteln iiber eine entsprechende Anzahl von 
Haken geschoben und beim Verpacken jeweils ein Beutel von 
diesem Vorrat mittels geeigneter Vorrichtungen abgezogen werden 
kann. Auch in diesen beiden Fallen ist es zweckm3Big, die 
Lasche und den Perforationsbereich bzw. Lochbereich von den 
Durchbrechungen freizuhalten oder nur ganz bestimmte Durch- 
brechungen vorzusehen. 

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Anwendungsmoglichkeiten 
der Erfindung ergeben sich aus der beiliegenden Darstellung 
von Ausfilhrungsbeispielen sowie aus der folgenden Beschrei- 
bung . 
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Fig. 1a una 1b 

Seitenf altenbeutel mit erf indungsgemaB angebraehten 
D ur chbr echungen ; 

Fig. 1c bis 1f 

Bod enf altenbeutel mit erf indungsgemMB angebraehten 
Dur chbr echungen ; 

Fig. 2a una 2b 

verschiedene Arten der Durchbrechung und 

Fig. 3a und 3b 

Beiapiele fur fertige Packungsf ormen . 

Die in Fig. 1a und 1b dargestellten Beutel aind sogenannte 
Seitenf altenbeutel lO bzw. 12, die aus Kunststoffolie (z. B. 
Polyathylen Oder Polypropylen) bestehen und im ungeffillten 
Zustand seitlich eine Einfaltung 14 aufweisen, die beim Fflllen 
ausklappen und dadurch dem Beutel einen grSBeren Umfang und 
damit einen grSBeren Rauminhalt geben. In den Fig. 1a und 
1b ist neben der Draufsicht auf den Beutel auch eine Quer- 
schnittsansicht dargestellt, aus der die Einfaltung 14 deut- 
lich hervorgeht. Am unteren Ende ist der Beutel zweckmaBiger- 
weise mit einer SchweiBnaht 16 verschlossen. 

Bei den in den Fig. 1a und 1b dargestellten Beuteln sind die 
Durchbrechungen jeweils in einem 1m Falle der Fig. 1a horizon- 
tal und im Falle der Fig. 1b vertikal verlaufenden Mittel- 
bereich 4 des Beutels vorgesehen. Die Durchbrechungen bestehen 
in beiden dargestellten Aus fOhrungsf ormen aus horlzontalen 
bzw. vertikalen Schlitzen 17, wie sie auch in grSBeren Einzel- 
heiten in Fig. 2a wiedergegeben sind. Beim Beutel der Fig. 1a 
ergeben sich durch diese besondere erf indungsgemaBe Anordnung 
einmal keine Schwierigkeiten beim Herstellen der unteren SchweiB- 
naht 16 und es besteht auch nicht die Gefahr, dafl sich diese 
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SchweiBnaht bei starker er Belastung durch das Verpackungs- 
gut 16st. 

Beim Fallen des Beutels gemSfl Fig. 1a werden sich die Schlitze 
durch das nach unten gerichtete Gewicht des Ftillguts ausein- 
anderziehen und eine netzartige Struktur bllden, die einen 
Gasaustausch zwischen dem Beutelinneren und der Umgebungs- 
atmosphSre insbesondere in dem Bereich erm6glicht, wo sich 
das Verpackungsgut befindet. 

Die in Fig, 1b dargestellte Ausftlhrungsform weist zwar im 
Bereich der unteren SchweiBnaht 16 Durchbrechungen auf, jedoch 
handelt es sich in der dargestellten Aus fiihr ungs form urn schlitz- 
artige Dur chbr echungen , der en Schlitzrichtung senkrecht zur 
SchweiBrichtung liegt, so daB im wesentlichen keine SchwMchung 
der SchweiBnaht auftritt. Diese dargestellte Ausftlhrungsform 
ist dann besonders vorteilhaft, wenn die Beutel in Richtung 
der Schlitze liber FtihrungsrolleD u. dgl. gleiten mttssen. Durch 
die Obereinstimmung der Bewegungsrichtung mit der Richtung 
der Schlitze wird die Gefahr des Verhakens verkleinert. Noch 
sicherer wird ein Verhaken verhindert, wenn die Auflagef lMchen 
nur im Randberelch des Beutels angeordnet werden, wo bei der 
dargestellten Ausfiihrungsform keine Durchbrechungen vorhanden 
sind. 

Statt der horizontalen Schlitzrichtung in Fig, 1a kann dort 
natlirlich auch eine vertikale Schlitzrichtung vorgesehen sein, 
wie auch in der Ausftlhrungsform der Fig. 1b statt der vertikalen 
Schlitzfiihrung eine horizontale Schlitzfilhrung gflnstig sein 
kann. Auflerdem ist es mflglich, statt der geschlitzten Durch- 
brechungen 17 runde Oder cinders geformte Aus s tanzungen 19 
vorzusehen, wie sie in Fig. 2b in grSBeren Einzelheiten dar- 
gestellt sind. 

In den Fig. 1c bis 1f sind sogenannte Bodenf altenbeutel 24 , 
26, 28 und 30 dargestellt, die deswegen so genannt werden, 
weil sie im Bodenbereich eine Einfaltung 32 besitzen, die 
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sich belm Fiillen mlt Ftillgut nach auBen sttllpt und dadurch 
den Inhalt des Beutels vergrBBert. 

An beiden Seiten sind die Beutel mlt SchweiBnMhten 34 bzw. 
36 versehen. Das obere Ende des Beutel endet In einer Lasche 18, 
die in den in Fig. 1e und 1f dargestellten Ausfuhrungsformen 
mit zwei LSchern 20 versehen 1st. Diese LScher konnen dazu 
dienen, einen Stapel Beutel auf zwei Haken oder Stlfte an 
der Vorratsstation einer Verpackungsmaschine (nicht dargestellt) 
auf zuziehen, um von dort wahrend des Verpackungsvorganges 
einzeln abgezogen zu werden. Bei den in den Fig. 1c und 1d 
dargestellten Beuteln besitzt die Lasche 18 statt der LOcher 20 
eine Perforationslinie 38. Dadurch wird es moglich, die Beutel 
an einer Vorratsstati -* der Verpackungsmaschine zu z. B. 50 
Oder 100 Stuck zusammenzufassen und ihre Laschen 18 gemeinsam 
zu verklemmen oder zu verklammern und die einzelnen Beutel 
wahrend des Verpackens dadurch zu entnebmen, daB sie an der 
Perforationslinie 38 von dem Pack abgerissen werden. 

Die Anordnung der Durchbrechungen 1st hier analog zu der, 
wle sie bereits in Verbindung mit den Fig. 1a und 1b darge- 
stellt wurde. Es gelten hier die gleichen Gesichtspunkte, 
so 1st in der Fig. 1c die Anordnung der Schlitze 17 so ge- 
troffen, daB ihre Rlchtung senkrecht zur Richtung der SchweiB- 
nahte liegt und damit die Herstellung der SchweiBnahte nicht 
beeintrSchtigt wird und auch die Gef ahr eines AufreiBens der 
SchweiBnahte kleingehalten wird. Belm Beutel der Fig. Id sind 
die SchweiBnahte von Durchbrechungen v611ig freigehalten, 
so daB hier jede beliebige Art der Durchbrechung etwa gleich 
gttnstig ist. Dargestellt ist als Belspiel die Anordnung von 
ausgestanzten LSchern 19. 



Die in Fig. 1e und 1f dargestellten Beutel kSnnen auch ohne 
Schwierigkeiten gelocht werden, well im Bereich der Lasche 18 
keine Durchbrechungen vorgesehen sind. Dadurch, daB im Bereich 
der LBcher 20 keine zusatzlichen Druchbrechungen vorhanden 
sind, werden auch StSrungen beim Abziehen der Beutel von dem 
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Vorrat vermieden. Nattirlich kSnnen auch die laschenlosen Beutel 
gemSB Pig. 1a und 1b mit LSchern 20 versehen sein, wobei im 
Falle der* Fig. 1b der Bereich L der senkxechten Schlitze so 
schmal sein sollte, da6 die L5cher 20 auBerhalb dieses Bereiches 
bleiben. 

Die in den Fig, 1a bis 1d dargestellten Anordnungen der Durch- 
brechungen besitzen bestimmte gegenfiber den Anordnungen der 
Fig. 1e und 1f Vorteile hinsichtlich der Herstellung, weil 
beispielweise die Durchbrechungen der Fig. 1b und 1d in ein- 
facher Weise durch fortlauf endes Bearbeiten von beispielsweise 
Kunststoffolien-Schlauchware mdglich ist. 

JShnliches gilt fiir die in Fig. 1a und 1c dargestellten Anord- 
nungen 9 die ebenfalls die Herstellung der Durchbrechungen 
dadurch vereinf achen, als eine besondere Ausrichtung der Stanz- 
werkzeuge hinsichtlich der Breitenrichtung der Beutel nicht 
erforderlich ist, 

Bei den in Fig. 1e und 1f dargestellten Beuteln ist die etwas 
kcmplizlertere Herstellung der Lficher in Kauf genommen, weil 
dadurch eine noch bessere Stabilitat des Beutels erreicht 
wird. Wie aus den Figuren zu erkennen ist, sind alle Eand- 
bereiche des Beutels von den Durchbrechungen freigehalten, 
so dafl weder bei den Schweiflnahten 34 bzw. 36 noch im besonders 
stark belasteten Bodenbereich mit der Einfaltung 32 noch auch 
im Bereich der Lasche, wo mSglicherweise Raf f schwierigkeiten 
und Aufhangestorungen auftreten kSnnten, Durchbrechungen vor- 
handen sind. 

In den Fig. 3a und 3b sind fertigverpackte Beutel dargestellt, 
wobei im Falle der Fig. 3a der Beutel durch VerschweiBen 
seiner belden Enden 40 und 42 geschlossen wurde. Es sei darauf 
hingewiesen, daB in Fig. 3a bzw. in Fig. 3b jeweils eine Vorder- 
ansicht und eine Seitenanslcht des dargestellten Beutels wieder- 
gegeben ist. 
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Der mit L bezeichnete Bereich ist der mlt Durchbruchen ver- 
sehene luf tdurchlSssige Bereich des Beutels. 

Der in Fig. 3a dargestellte Beutel ergibt sich insbesondere 
beim Schlauchbeutelverfahren, bei dem als Ausgangsmaterial 
ein Runs ts toff schlauch verwendet wird, der mit Fullgut 44 
(z. B. Bratchen) gefiillt und anschlieBend mit den zwei Schweifl- 
nShten 42 und 40 verschlossen und vom Rest des Schlauches 
abgetrennt wird. 

Fig. 3b stellt dagegen beispielsweise den in der Fig. 1a bereits 
eriauterten Beutel im gefiillten Zustand dar, wobei jeder Ver- 
schluB durch Raffen und Umschmiren mit einem C lipver schluBband 46 
vorgenoramen wurde. Auch hier ist der luftdurchlSssige Bereich 
mit dem Buchstaben L bezeichnet. 

Auch aus den Fig. 3a und 3b wird deutlich, daB die kritischen 
Bereiche, nSmlich die Schweiflnahte 40 und 42 sowie der Bereich, 
wo der Beutel gerafft wird, von den Luft durchlassenden Durch- 
brechungen freigehalten wurde. Zwar sind die Durchbrechungen 
in Form von horizontalen Schlitzen dargestellt, dbch kann 
es zweckmSBig sein # statt dessen vertikal verlauf ende Schlitze 
oder auch Ausstanzungen gemSB Fig. 2b vorzusehen. 



Patentansprttche ; 
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